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La presente invention se rapporte a des machi- 
nes pour appliquer des couvercles sur des reci- 
pients et concerne plus particulierement des per- 
fectionnements apportes a une machine pour appli- 
quer automatiquement des capsules ou des couver- 
cles vissahles ou tournables sur des bocaux ou des 
recipients analogues et pour tourner ces couvercles 
de fa con a fermer hermetiquement les bocaux. 

Pour traiter et conditionner industrieliement les 
produits alimentaires et autres, dans des bocaux de 
verre ou des recipients analogues comportant des 
couvercles filetes destines a fermer ces recipients 
hermetiquement. on a utilise divers types de ma- 
chines d'application et de fermeture des couvercles. 
Certaines de ces machines placent les eouvercles 
sur les recipients, puis font tourner les couvercles 
a fin de les visser sur les recipients pendant que 
ceux-ci cheminent a travers la machine. Dans Tune 
de ces machines, les recipients remplis sont delivres 
par u n con voyeur rectiligne a une tourelle qui les 
entraine suivant une trajectoire circulaire pendant 
que les couvercles sont mis en place et sont visses, 
apres quoi. les recipients sont transferees de la tou- 
relle sur un second con voyeur rectiligne qui les 
evacue de la machine. Dans ce type de machine, 
les couvercles sont appliques et sont tournes afin 
de fermer hermetiquement les recipients par vis- 
sage au moyen d'une serie de mecanisme a broches 
qui sont montes sur la tourelle et qui cheminent 
avec les bocaux pendant que eeux-ci par cou rent une 
trajectoire circulaire autour de cette derniere. Au- 
paravant, lors de 1'etude de ce type de machine, 
on a trouve qu'ii eta it necessaire de pre voir une 
•tourelle relativement grande et un grand nombre 
de mecanismes a broches pour appliquer et visser 
les couvercles en raison du temps necessaire pour 
le fonctionnement de ces derniers et pour maintenir 
la vitesse de translation desiree des bocaux de 
maniere a permettre a la capsuJeuse d'etre inseree 
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dans la chaine de traitement sans reduire la ca- 
dence de fonctionnement des installations de rem- 
plissage des bocaux et autres. Le but general de 
la presente invention est de fournir une machine 
a capsuler pcrfectionnee de ce genre utilisant une 
tourelle relativement petite et un nombre reduit de 
tetes ou de broches de capsulage et qui est, nean- 
moins, capable de fonctionnor a grande vitesse. 

Un but plus precis de 1'invention est d'apporter 
une machine a capsuler rotative comportant une 
tourelle pour recevoir des bocaux remplis d'une 
chaine de traitement et un nombre relativement 
reduit de broches cheminant avec la tourelle et qui 
sont capables d'appliquer et de visser a grande 
vitesse des capsules on des couvercles hermetique- 
ment, des dispositions etant prises pour que les cou- 
vercles soient serres sur les bocaux a vitesse plus 
lente dans des conditions permettant un controle 
precis de la force de serrage de fagon a appliquer 
les couvercles a des bocaux successifs avec un cou- 
ple de serrage constant. 

Un autre but de 1'invention est de realiser une 
machine rotative a capsuler les bocaux ou ceux-ci 
sont amenes suivant une trajectoire rectiligne et 
poursuivent leur mouvement en ligne droite jus- 
qu'a ce que cette trajectoire coupe le diametre pri- 
mitif d'une tourelle de capsulage en une trajectoire 
secante ou le couvercle est place sur le bocal et 
visse sur celui-ci avant que ce bocal quitte sa tra- 
jectoire rectiligne, de sorte que le couvercle est 
completement en place sur le bocal lorsque ce der- 
nier penetre dans la trajectoire circulaire de la 
tourelle et avant que le bocal soit soumis a une 
force centrifuge suffisante pour en faire jaillir le 
contenu hors de son embouchure. 

L'invention se propose egalement de fournir une 
capsuleuse rotative dans laquelle des bocaux sont 
delivres a une tourelle rotative sur laquelle les 
couvercles sont appliques et visses hermetique- 
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raent par <3es tetes portees par cette tourelle, les 
couvercles etant delivres aux tetes de ia tourelle ct 
etant en train 6s suivant une trajcctoire circulaire 
pendant qu'ils sont places sur le dessus des bo- 
caux et viennent en prise avec le filetage de ccux-ci, 
les bocaux avancant an point d'entree dans la tou- 
rclle suivant line trajectoire recti ligne pendant que 
le couvercle est applique ct visse, puis ces couver- 
cles sont serres par une rotation lente cep en dant 
que les bocaux sont entraines suivant une trajec- 
toire circulaire par la tourelle, -les couvercles et les 
bocaux etant constamment controles par la ma- 
chine, les bocaux fermes etant rapidement liberes 
afin d'etre decharges sur un itransporteur d'eva- 
cuation rectiligne. 

L'invention prevoit egalement dans une machine 
a capsuler rotative une tourelle sur laquelle les 
bocaux sont supported pendant I'appli cation des 
couvercles et qui comporte des tetes ay ant des bro- 
ches a entrain ememt independant pour applique r les 
couvercles aux bocaux et .pour les faire tourner 
en position de fermeture, puis les serrer hermeti- 
quement. 

L'invention se propose encore de realiser une ma- 
chine a capsuler rotative comportant des tetes du- 
plication ct de vissage de couvercles montees sur 
une tourelle, chacune de ces tetes comportant deux 
broches a entrainement independant, Tune des 
broches, a laquelle le couvercle est initialement 
delivre, toumant a grande vitesse pour placer le 
couvercle sur le bocal, et pour visser cclui-ci a 
fond, tandis que l'autre tourne a une vitesse rela- 
tivement lente de maniere a appliquer le couvercle 
at a le serrer avec une force pre-reglee, pendant 
que ie bocal est tenu sur la tourelle, de fagon a 
rempecher de tourner pendant le fonctionnement 
des broches. 

•L'invention se propose encore de pourvoir une 
capsuleuse a stations multiples du type decrit 
dans laquelle le bocal est soumis a une pression 
verticale pendant la rotation finale de son couver- 
cle, des dispositions etant prises pour regler ia 
pression simultanement a toutes les stations pendant 
la rotation de la tourelle. 

L'invention prevoit enfin dans une machine a 
capsuler rotative comportant une tourelle ay ant 
des stations multiples auxquelles les bocaux sont 
supported pendant 1'application et le vissage her- 
metique des couvercles, de pourvoir la tourelle a 
chacune de ces stations de dispositifs de serrage 
comprenant des bras fixes et articules cooperants 
qui sont sollicites vers une position de fermeture 
par un ressort qui est reglable a differ entes pres- 
sions et qui sont ouverts .par une came operant 
a Tencontre de la force de ce ressort afin de re- 
cevoir ou de liberer les bocaux. 

Un autre objectif de l'invention est de realiser 
une machine a capsuler les bocaux pour fermer 



ceux-ci sous vide qui utilise un systenie pour pro- 
jeter sur le couvercle et le bocal un grand volume 
de vapeur anime d'une grande vitesse pendant que 
le couvercle est place au-dessus de 1'embouchure 
du bocal et est abaisse a un point distant d'envi- 
ron 1,5 mm au-dessus du bocal, ou une lame de 
vapeur animee d'une gTande vitesse est dirigee vers 
le has suivant un angle etroit, tandis qu'un certain 
nombre de jets de vapeur de grande vitesse sont 
diriges vers le haut afin d'y souffle r de la vapeur 
sous le couvercle immediatement avant que celui-ci 
soit place sur Tembouchure du bocal. 

Enfin, l'invention se propose de fournir une ma- 
chine a capsuler rotaitive automat ique qui est adap- 
tee a tourner meeaniquement un couvercle en posi- 
tion correcte sur 1'embouchure d'un bocal de verre, 
cette machine operant .plus efficacement et plus 
rapidement que les machines anterieures analo- 
gues, et etant pourvue de divers dispositifs de secu- 
rite qui evitent qu'elle-meme et que les produits 
qu'elle manipule soient endommages, cette machine 
pouvant etre construite de fagon plus economique 
que les machines analogues connues. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'inven- 
tion ressortiront de la description qui va suivre, en 
reference au dessin annexe, dans lequel : 

La figure 1 est une vue laterale, avec suppres- 
sion ou omission volontaire de certains elements, 
d'une machine a capsuler rotative presentant les 
principales caracteristiques de '1'invention ; 

La figure 2 est un plan agrandi de la machine 
de la figure 1; 

La figure 3 est une coupe horizontale agrandie 
suivant la ligne 3-3 de la figure 1 ; 

La figure 4 est une coupe horizontale agrandie 
suivant la ligne 4-4 de la (figure 1 ; 

La figurd 5 est une coupe verticale partielle agran- 
die suivant la ligne 5-5 de 3a figure 3 ; 

La -figure 6 est une coupe verticale partielle sui- 
vant la ligne 6*6 de la figure 3 ; 

La figure 7 est une coupe verticale agrandie, 
avec suppression ou omission de certains elements, 
suivant la ligne 7-7 de la figure 4; 

La figure 8 est une coupe verticale agrandie, 
avec suppression ou omission volontaire de certains 
elements suivant la ligne 8-8 de la figure 4; 

La figure. 9 est une coupe partielle agrandie, avec 
suppression ou omission volontaire de certains ele- 
ments, suivant la ligne 9-9 de la figure 8 ; 

La figure 10 est une coupe verticale partielle a 
grande echelle suivant la ligne 10-10 de la figure 9 ; 

La figure 11 est une coupe horizontale partielle 
suivant la ligne 11-11 de la figure 10; 

La figure 12 est une coupe verticale partielle a 
grande echelle a travers la tete d'application de cou- 
vercle, cette coupe etant prise suivant le menie 
plan que sur la figure 8 ; 

La ^figure 13 est une coupe verticale a grande 
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eclicllr montrant la partie supericure du mecanisme 
a brochcs cette vue etant prise suivant le meme 
plan que celle de la figure 12, la partie inferieure 
du mecanisme a broches etant enlevee; 

La figure 14 est une coupe verticale agrandie 
in on t rant la par.tic inferieure du mecanisme a bro- 
ches, eelte vue etant prise suivant le mcme plan 
que celle de la figure 13; 

La figure 15 est une coupe horizon tale partielle 
agrandie suivant la Hgne 15-15 de la figure 12; 

La figure 16 est une coupe horizontal partielle 
agrandie suivant la ligne 16-16 de la figure 12; 

La figure 17 est une coupe horizontale partielle 
agrandie suivant la ligne 17-17 de la figure 12; 

La figure IS est une coupe horizontale partielle 
agrandie suivant la ligne 18-18 de la figure 12; 

La figure 19 est une coupe horizontale par- 
tielle agrandie suivant ia ligne 19-19 -de la figure 

12; 

La figure 20 est une coupe horizontale partielle 
agrandie suivant la ligne 20-20 de la figure 12; 

La figure 21 est une coupe verticale partielle 
du sommet de la machine, suivant la ligne 21-21 
de la figure 2 ; 

La figure 22 est une coupe verticale partielle 
suivant la ligne 22-22 de la figure 4; 

La figure 23 est une coupe verticale agrandie 
suivant la ligne 23-23 de la figure 4; 

La figure 24 est une coupe horizontale agrandie 
suivant la ligne 24-24 de la figure 1 ; 

La figure 2d est une coupe verticale suivant la 
ligne 25-25 de la figure 24; 

La figure 26 est une coupe verticale partielle 
agrandie. suivant la ligne 26-26 de la figure 4; 

La figure 27 est un plan horizonzal partie! agrandi 
pris suivant le meme plan que la figure 3, montrant 
le dispositif d'evacuation a. vapeur; 

La figure 28 est tine coupe verticale partielle 
suivant la ligne 28-28 dc la figure 27; 

La fi gure 29 est une coupe verticale partielle 
suivant la Hgne 29-29 de la figure 27; 

La figure 30 est une vue verticale partielle, par- 
ti ell ement en coupe montrant le dispositif pour re- 
gler la hauteur de la tete d'application du cou- 
vercle ct la pression verticale exercee sur le cou- 
vercle et sur le bocal ; 

La figure 31 est une vue schematique montrant 
la transmission de la machine ; 

La figure 32 est un diagramme de s3-nchronisa- 
tion; et 

La figure 33 est une vue schematique illustrant 
les mouvements des couvercles et des bocaux a la 
station de fermeture. 

La machine representee sur le dessin est adaptee 
pour faire partie d'une chaine de traitement ou de 
conditionnement et est concue pour appliquer des 
capsules ou des couvercles a vissage ou a rotation 
C sur des recipients, tels que des bocaux de verre 
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R, qui out ete reinplis avec un produit et delivres 
a un transpor.teur qui constituc le dispositif d'ali- 
mentation de la machine a capsuler. 

Cette machine cornprend un bati 10 (;fig. 1 et 4) 
dans lequei est Jogee la majeure partie du meca- 
nisme de transmission et qui supporte une tourelle 
11 a laquelle ies bocaux R sont delivres .par le 
transporteur d'alimentation 12. La tourelle 11 est 
disposce sous une tete d application de couvercle 
13 qui est suspendue d'un carter de transmission 
superieur 14 ce dernier etant verticalement regla- 
ble sur trois piliers principaux 15, 16 et 17, ces 
piliers se dressant du support dc base 10. Un dispo- 
sitif d'alimentation de couvercle 18 est egalement 
supporte sur la base 10 d'un cote de la tourelle 
11, au niveau voulu pour delivrer Ips couvercles 
C provenant d'un magasin ou un couloir d'alimen- 
tation a la tete d'application 13 pendant que les 
bocaux sont amenes a ia tourelle 11, l'aligne- 
ment des couvercles et des bocaux et 1'application 
des premiers sur les seconds s'accomplissant avant 
que les bocaux soient ;transferes de la trajectoire 
rectiligne du transporteur 12 a la trajectoire cir- 
culate parcourue par la tourelle 11. Les couvercles 
C sont appliques aux bocaux R, puis serres pen- 
dant la rotation de la tourelle 11 et de la tete 13, 
les bocaux munis de couvercles etant delivres a un 
mecanisme d'evacuation 20 (fig. 4) qui les evacue 
de la machine assurant un deplacement continu de 
bocaux R et de couvercles € a travers la machine 
pendant son fonctionnement. 

Le transporteur d'aliinentation 12 comprend une 
double chaine sans fin 21 (fig. 1, 4, 6 et 8) dont 
Tune des extremites est supportee par un double 
plateau dente 22 monte sur un arhre 23 itournant 
dans un palier 24 sur la base 10. Le brin supe- 
rieur du transporteur 12, qui amene les bocaux R 
dans la machine, s'etend suivant un plan horizon- 
tal au niveau voulu .au-dessus de la base 10 pour 
delivrer les bocaux a la tourelle 11. Le brin infe- 
rieur du transporteur s'etend du plateau dente 
22 a travers la base 10. par une ouverture menagee 
dans la paroi laterale de celle-ci et revient vers 
Taut re support d'extrem ite (non-represente) du 
transporteur 12. La chaine 21 porte une serie de 
poussoirs en U 25. dont chacun est fixe a la chaine 
21 par une plaquette d'articulation verticale 26, 
de sorte qu'il est ouvert du cote tourne vers la 
tourelle 11. En approchant de la machine, le brin 
superieur du transporteur d'alimeratation 12 est sup- 
porte par une structure de guidage et de support 
de bocaux indiquee en 27 (fig. 1. 4 et 6) qui com- 
prend une plaque de base horizontale 28 au-dessus 
de laquelle se trouve une plaque de frottement 29 
sur laquelle les bocaux R et les poussoirs 25 glis- 
sent. Lorsque la chaine 21 se deplace dans la ma- 
chine, cette chaine et les bocaux sont supposes et 
guides par un ensemble de guidage 30 qui est 

1. 
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supporte, a Tune de scs extremites, au somraet d'un 
pilier vertical 31, se dressant sur la base 10. Le pilier 
31 supporte, egalement la structure 27. L'autre ex- 
tremite de l'ensemble de guidage 30 est fixee a un 
support vertical 32 se dressant sur le capot d'engre- 
nage 24. L'ensemble de guidage 30 est supporte en- 
tre ses extremites sur line plaque plane 33 fixee au 
sommet d'une colonne verticale 34 montee sur la 
base 10. L'ensemble de guidage 30 comprend uiie 
plaque de base horizontale 35 qui est alignee avec la 
plaque de base 28 de la structure de support 27 
du transparteur <T alimentation ot avec la plaque 
de frottement 29 sur laquelle repose le fond des 
bocaux pendant que ceux-ci a van cent sous Taction 
de la chaine 21. La chaine 21 est guidee pax un 
rail longitudinal 36 qui est fixe dans la plaque de j 
base 35 et dans la structure de support 27 et qui 
dirige la chaine 21 suivant une dxajectoire horizon- 
tale a travers la machine. Un element de .guidage 
37 pour les poussoirs 25 est monte a une oertaine 
distance au-dessus de la plaque de base 35 et est 
fixe a une cloison verticale 38 s'etendant le long du 
bord exterieur de la plaque de base 35. L'element 
de guidage 37 a une section en L et comporte une 
bordure 40 formant un rail sur lequel glissent 
les ailes 41 des poussoirs 25. guidant ainsi ceux-ci 
suivant une trajectoire verticale rectiligne. Une cloi- 
son verticale 42 est montee a une certaine distance 
de l'autre cote du rail de guidage 40 et forme 
Tun des cotes d'un couloir de largeur convenable 
pour les bocaux R, l'autre cote de ce couloir etarut 
constitue par un rail 43 s'etendant le long d'une 
chambre de vapeur, qui sera decrite plus loin, si- 
tuee au-dessus de l'ensemble -de guidage 30. L'en- 
semble de guidage 30 s'etend jusqu'a la tourelle 
11, les extremites des divers elements de guidage de 
l'ensemble etant decouples ou evidees pour ne pas 
toucher Ja tourelle et permettre a celle-ci de tour- 
ner et au dispositif de prehension 45 (fig. 9) dc 
la tourelle de fonctionner et de saisir les bocaux 
R amenes .par les poussoirs d'alimentation 25. 

La machine est alimentee en couvercles C par un 
mecanisme 18 (fig. 1, 3 et 5) a partir d'un magasin 
ou d'une autre source d'alimentation (non-repre- 
sentee) a travers un couloir de descente 50 qui 
est supporte en position inclinee vers le haul par un 
support 51 dresse sur une plaque de support hori- 
zontale 52 qui est reliee, par des supports appro - 
pries aux piliers principaux 15 et 17 et a un pilier 
vertical supplementaire 53 (fig. 1, 4 et 5) monte 
a l\in des coins de la base 10. Le couloir d'alimen- 
tation 50 est congu de fagon a former une voie 
de guidage 54 delivrant les couvercles *C en un 
defilement continu a. une roue d'alimentation 55 qui 
est montee dans une .position inclinee a la sortie 
du couloir 50. La roue d'alimentation 55 est sup- 
ported au sommet par un arbre incline 59 dfig. 1 ? 
3 et 5) et comporte une bride 57 preserttant des 



alveoles espaces 58 relativement peu profonds, des- 
tines a recevoir les couvercles du couloir 50 et 
a les faire avancer un a un, en une succession 
reguliere, vers une roue de transfer t 60. La bride 
57 est inclinee par rapport au plan dans lequel 
tourne la roue d'alimentation, de sorle qu'a son 
point le plus has, la bride 57 est .parallele a la 
plaque de base horizontale 52, amenant ainsi les 
couvercles dans une position horizontale ou lis pcu- 
vent etre cueillis par la roue dc transfert 60. Un 
ensemble de protection comprenant *une plaque de 
support de couvercle inferieure 61 et une plaque 
de couverture 62 s'etend de 1'extremite inferieure 
du couloir d'alimentation vers ie point de delivrance 
des couvercles a la roue de transfert 60, les deux 
plaques 61 et 62 etant incurvees afin de se con- 
former au profil de la trajectoire de la bride 57. 
La bride 57 fait avancer les couvercles C entre 
les plaques de guidage superieure et inferieure 61 
et 62 de I'ensemhle de protection jusqu'a un point 
oii ces couvercles viennent se placer dans 1'un 
des alveoles 63 de la roue de transfert 60. 

La roue de transfert 60 est montee a 1'extremite 
superieure d'un arbre de transmission vertical 64 
(fig. 8) dont 1'extremite superieure tourne dans la 
bxanche verticale d'une enveloppe en V 65 fixee a la 
plaque de support 52. L'arbre de transmission 64 
porte un pignon eonique 66 qui engrene avec un 
second ipignon conique 67 monte a 1'extremite infe- 
rieure de l'arbre incline 56, ce dernier etant 
monte dans des paliers appropries prevus dans l'au- 
tre branche, inclinee vers le haut de 1'enveloppe 
65. L'arbre incline 56 (fig. 1) est solidarise par 
commande par engrenages a angle droit en 68 a 
l'arbre 59 qui supporte la roue d'alimentation de 
couvercles 55, de sorte que cette derniere et la roue 
de transfert 60 sont entrainees en synchronisme 
.par l'arbre de transmission 64. 

Les couvercles C sont cueillis par la roue de 
transfert 60 et sont amenes a un point marque 
A (fig. 3) ou ils sont delivres sous fun des me- 
canismes a broches 70 (fig. 12) destines a appli- 
quer ces couvercles qui sont montes sur une tete 
13. Les mecanismes a broches sont entraines en ro- 
tation par la tete 13 jusqu'a un point marque B 
oii chaque mecanisme 70 vient s'aligner verticale- 
ment avec un bocal R qui a ete avance par le trans- 
porteur d'alimentation 12 jusqu'a la tourelle 11. 
Les couvercles C sont loges dans les alveoles 63 
de la roue de transfer* 60 le long d'une plaque 
de guidage perforee 71 (fig. 3) qui s'etend de 
la plaque de guidage inferieure 61 de la roue d'ali- 
mentation 55 jusqu'au .point A. La roue de trans- 
fert 60 entrain e le couvercle sous une plaque de 
guidage superieure 72 qui se termine au point A. 
La circonference 60' (iig. 3) de la roue de transfert 
60 et la circonference 70' des mecanismes a broches 
70 de 3a tete de capsulage 13 .passant par le point 



A. ou chaquc eouverclc. success if est saisi par mi 
mecanisme a brochcs 70, de sortc que les couver- 
cles avancent a partir de Ja roue de transfer! 60. 
Ie long d'une Irajccloire circuiaire avec la tete 13. le 
transfert des couvcrclcs de la roue 60 ayant li-eu 
au point A qui est situc dans un plan vertical pas- 
sant par les axes verticaux de la roue 60 et -de 
1'arbre de support de la tete 13. 

La tourelle 11 qui supporte e>t tient les bocaux 
(fig. 7 a 11) co mp rend une piece de fonderie 73 
qui est elavetee a la section inferieure 74 d'un 
arbre de transmission principal vertical 75. La sec- 
tion 74 de 1'arbre de transmission -est montee a ro- 
tation dans un moyeu 76 sur la base 10. La piece 
73 porte un certain nombre d'ensembles de sup- 
port de bocaux 77 disposes horizontalement et espa- 
ees peripheriquemeat dont chacun est monte dans 
un alesage vertical 78 forme dans une jupe 80 de 
la piece 73. Chacun des ensembles 77 constitue 
une station de travail comportant une plaque de 
support 81 sur laquelle est regu un bocai R et qui 
est montee sur la surface superieure d'une envelappe 
cylindrique borizontale 82 comportant une tige des- 
cendante 83 qui est verrouillee dans l'alesage 78 
au moyen d'un mancbon exiterieur 84 et d'un contre- 
ecrou 85 visse sur 1'extremite inferieure filetee de 
Tenveloppe 83. Une clavette radiale 86 comportant 
une bride a Tunc de ses extremites, et qui est -fixee 
a la piece 73 empeche Tenvelappe 83 de tourner 
axialement dans le mancbon 84. La clavette 86 
s'etend a travers une fente pratiquee dans la pa- 
rol lateral e de Fenvelappe 83 ainsi que dans une 
fente verticale 88 d'une tige de reglage de pres- 
sion verticale 90 qui peut coulisser dans un alesage 
s'ouvrant vers le bas 91 forme dans 1'enveloppe 93 
et qui comporte a son extremite superieure un 
alesage 92 formant un alveole destine a recevoir 
un ressort 93 dont Tune des extremites prend appui 
contre rextremite superieure de l'alesage 91 eit 1'au- 
tre contre 1'extremite inferieure de l'alesage 92. La 
tige de reglage de .pression 90 .porte, a son extre- 
mite inferieure. un galet de came 94 monte sur un 
axe transversal 95 et qui roule sur la face supe- 
rieure d'une came annulaire 96. La came annulaire 
96 est montee sur la bordure inferieure 97 d'un 
manchon de support 98 qui est goupille (-fig. 7 et 
8) a un mancbon 100 d'un bossage dresse 76 
dans lequel la section inferieure 74 de 1'arbre 
de transmission 75 est montee au moyen de rou- 
lements verticalement espaces 101 et 102. Le 
manchon 100 est clavete au bossage 76 de fagon 
a. glisser axialement sur celui-ci. Des dispositions 
out ete prises pour permettre de regler la hau- 
teur du manchon 98 sur le bossage 76 de fagon a 
permettre de resler simuhanement la pression des 
ressorts 93 d<> tcus les mecanismes 77 .pendant la 
marche de la machine. Le manchon de support 98 
de la came annulaire 96 est visse a un manchon 103 
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qui est monte a rotation sur le bossage 76 de fa- 
gon que son extremite inferieure s'applique contre 
une rondelle ou une plaque de frotlement disposee sur 
un epaulement peripherique 104 du bossage 76 
ct comporte une denture 105 qui cngrene avec un 
pignon conique 106 (fig. 7) monte a rextremite 
inferieure d'un arbre de reglage horizontal 107. 
L'une des extremites de 1'arbre 107 est montee a 
rotation dans un support vertical faisant partie de 
la base 10, tandis que son autre extremite est sup- 
ported par une cloison exterieure de la base 10 
ct porte une roue helicoidale 108 engrenant avec 
une vis 108' d'un arbre 109 s'etendant per.pendicu- 
lairement a 1'arbre 107. L'une des extremites de 
1'arbre 109 est montee a rotation dans un support 
s'abaissant de la .paroi laterale de la base 10; tan- 
dis que son autre extremite est montee dans la 
paroi exiterieure de la base 10, cette autre extremite 
etant formee en 109' de fagon a recevoir un outil 
de rotation. Un dispositif 110 est associe a 1'arbre 
107 afin d'indiquer la position axiale de celui-ci 
et 5 par la, la pression des ressorts, une fenetre 111 
etant menagee dans la partie superieure de la pla- 
que 112, fenetre par laquelle le eadran de findi- 
cateur 110 est visible. En faisant tourner 1'arbre 
109 a. la main, au moyen d'un outil approprie. 1'ar- 
bre 107 fait tourner le manchon de reglage 303 
sur le bossage 76 en modi fi ant ainsi la hauteur 
du manchon 98 .portajit la came, ce qui augmente 
ou diminue la .pression des tiges de reglage 90 
et fait varier la .pression vers le haut exercee par 
les ressorts 93 La tige de reglage de pression 90 
est percee d'un trou axial dans lequel est logee 
•une cheville 113 comportant une tete 113' sur 
laquelle repose 1'extremite inferieure du ressort 93, 
une vise de reglage 114 etant prevue pour deplacer 
la cheville 113 et ajuster ainsi individuellement la 
pression exercee par les ressorts 93. 

Chaque bocal qui est amene sur une plaque de 
support 81 ou plateau 81 d'un ensemble de sup- 
port 77 est regu entre deux bras ou deux .pinces 
de serrage 115 et 116 (fig. 9). Le premier bras 115 
est visse ou fixe d'une autre maniere invariable- 
men t a I'interieur du bord superieur de 1'enveloppe 
82 et s'etend suivant une direction generate ra- 
diale .par rapport a. 1'axe de 1'arbre de transmission 
75 a 1'arriere du plateau 81. Une garniture 117 
en caoutchouc ou en une autre matiere appropriee 
est prevue a Pextremite lib re du bras 115 afin de 
saisir la paroi laterale du bocal R. L'autre bras de 
serrage 115 est fixe a. 1'exitremite superieure d'un 
arbre pivotant vertical 118 qui est monte dans des 
.paliers appropries dans les ; parois verticalement es- 
pacees de 1'enveloppe 82, dans la paroi superieure 
duquel est monte le plateau 81. Lc bras 116 est 
incurve vers Pexterieur et porte. a son extremite 
libre, une garniture 119. de preference en caou- 
tchouc, ou en caoutchouc couvert de fibres de verre. 
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destinee a s'appliquer contre la paroi laterale du 
bocal opposee a celle contre Jaquclle s'applique 
la garniture 117 du bras 115. Une plaque 120 
de caoutchouc ou d'une matiere flexible analogue 
est montee sur la face interieure .du bras 115. -de 
fagon que sa .pointe .pousse ie bocal R au centre 
de Tangle forme entre la garniture 117 situee du 
cote du .poussoir 25 qui est monte sur la chaine 21 
et le rail de guidage de bocal 43 situe de Tautre 
cote, de fagon a centrer avec precision le bocal 
R dans la position voulue pour recevoir un couvercle 
C s'avancant au-dessus de lui au point marque B 
(•fig. 33). L'arbre pivotant 118 s'etend a travers 
Tevidement interieur de Tenveloppe 82 et porte 
un bras 121 dont Textremite libre s'applique con- 
tre Tune des extremites de ressor.t de compression 
122 -dispose dans cet evidement et -dont I'autre extre- 
mite est logee -dans un alveole menage dans la face 
interieure d'un capuchon filete 123 qui ferme une 
ouverture extericure menagee dans la paroi de Ten- 
veloppe 82 et qui est .pourvu d'un element d'espa- 
cement remplagable ou interchangeable 124. de 
sorte que ce capuchon peut etre. regie de fagon a 
faire varier la pression du ressort 122. L'arbre 
pivotant 118 porte a son extremite inferieure un 
bras de came 125 (fig. 10 et 11) pourvu d'un ga- 
let de came 126 a son extremite. Une came annulaire 
127 est montee sur le bord superieur du moyeu 
76 et est profilee de fagon a venir au contact des 
galets 126 aux points voulus pour ouvrir le bras 
de serrage 116 afin de liberer le bocal R a la 
station de sortie et -pour le tenir ouvert jusqu'a la 
station d'entree ou un bocal est amene sur le pla- 
teau 81. Une plaque de .protection 128 (fig. 4 
et 7) comportant des alveoles de reception de bo- 
caux circonferentiellement espaces 129 est fixee au' 
bord superieur de la piece de fonderie 73. 

Lorsqu'un bocal s'avance sur Tun des plateaux 
81 de la tourelle 11. un couvercle C est delivre 
par la roue de transfert 60 au point A ou il est 
cueilli par un mecanisme a broches 70 sur la tete 
d'application 13 qui est supportee a rotation au- 
dessus de la tourelle 11, chaque mecanisme a bro- 
ches etant vertical ement aligne avec un ensemble 
de support de bocal 77 de sorte que lorsqu'un bo- 
cal R est correctement place sur un .plateau 81. il 
est axialement aligne avec 1'axe de rotation d'un 
mecanisme a broches 70 de la tete 13. 

Les mecanismes a broches 70 sont espaces circon- 
ferentiellement sur une enve!op.pe de support 130 
(fig. 12) ayant une forme generale cylindrique 
et qui est suspendue a rotation au carter de trans- 
mission superieur 14 (fig. 21). L'envelappe de sup- 
port des broches 130 est formee de trois sections 
131, 132 et 133 qui sont vissees Tune a I'autre 
de fagon a former un ensemble. La section supe- 
rieure 131 est vissee a la bride d'un manchon de 
support 134 qui est monte a rotation dans Je carter 



de transmission superieur 14 et qui ink partie de 
la transmission de la tete 13. La section inferieure 
133 est vissee a la bride d'un manchon d'accou- 
.plcment 135 qui est aligne avec 1'extremite supe- 
rieure 136 de l'arbre de transmission 75 de la 
tourelle 11. Le manchon 135 et 1'extremite supe- 
rieure 136 de l'arbre de transmission 75 sont relies 
par un accouplement a cannelures de facon a ,per- 
mettre a la tete 113 de se deplacer verticalement 
afin de regler sa hauteur par rapport a la tou- 
relle 11. Les trois sections 131, 132 et 133 de Ten- 
veloppe 130 forment egalement un accouplement 
entrc la transmission principale logee dans le car- 
ter superieur 14 et Tarbre vertical 75 qui entrain e 
la tourelle 11 et les mecanismes associes a celle-ci 
qui sont montes sur la base 10. La liaison entre le 
manchon d'accouplement 135 et la section infe- 
rieure 133 de Tenveloppe 130 est realisee de fagon 
a .permettre de regler. entre certaines limites, Ten- 
veloppe 130 autour de son axe vertical. Un excen- 
trique 137 (fig. 12 et 20) dont la tige est montee 
a rotation dans un alesage 138 comporte, a son 
extremite, un coulissean 137' s'etendant dans une 
fente 139 menagee dans la face inferieure de la 
section 133 de Tenveloppe, de sorte que sa rotation 
dans Talesage 138 deplace Tenveloppe 130 autour 
de son axe vertical, les itrous de passage des vis 
reliant la section d'enveloppe 133 et le manchon 135 
ayant un diametre superieur a celui des vis, afin de 
permettre a Texcentrique 137 de deplacer ces deux 
elements entre eux. 

Chacun des mecanismes a broches 70 est monte 
a deplacement vertical dans des ouvertures verti- 
calement alignees formees dans les trois sections 
131, 132 et 133 de Tenveloppe 130. Chaque me- 
canisme a broches 70 comprend un sous-ensemble 
superieur 140 (fig. 13) et un sous-ensemble infe- 
rieur 141 (»fig. 14), la partie superieure de ce der- 
nier etant logee dans la .partie inferieure du sous- 
ensemble 140 de fagon que sa partie inferieure 
fasse saillie sous ce dernier. Le sous-ensemble 140 
comprend une enveloppe allongee 142 dont la di- 
mension verticale est legerement superieure a la 
dimension correspondante de Tenveloppe 130. L'en- 
veloppe de broches 142 est supportee a coul fo- 
ment vertical dans le coussinet inferieur 143 de la 
section d'enveloppe 133, dans le coussinet interme- 
diaire 14 4 de la section d'envelo,ppe intermedial re 
132 et dans le coussinet superieur 145 de la sec- 
tion superieure 131. ce dernier coussinet ayant une 
bride 145' qui est vissee a la bordure superieure 
de la section 131 de Tenvelonpe 130. Le coussinet 
superieur 115 comporte une clavette 146 qui s'appli- 
que contre un plat 147 forme a Textremite supe- 
rieure de Tenveloppe 142 afin d'empecher celle-ci 
de tourner autour de son axe vertical, tout en lui 
.permettant de se deplacer verticalement. L'enve- 
loppe de broches 142 est divisee en deux parties 
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on sections 1 !o ct 150 qui sont rclices a rotation 
relative autour do lour axe vertical par un enrou- 
Iement d'accouplement 151. La section d'cnveloppe 
superieure 140 porte un roulement 152 monte sur 
une goupille transversal e 153 elle-meme montee 
a l'extremite fourchue -de la section d'enveloppe 
148. Un galet de came 154 est monte sur Textremite 
interieure de la goupille 153. Le roulement 152 
s'applique contre une voie do came tournee vers 3e 
has 155. tandis que le galet de came 154 s'appli- 
que contre une voie de came tournee vers le haut 
156 d'une came annulaire 157 commandant le mou- 
vement vertical et qui est montee sur le carter su- 
perieur 14. La came annulaire 157 commande le j 
mouvement vertical de Tenveloppe de broches su- 
perieure 112 et ainsi, le mouvement vertical de 
tout le mecanisme a broches 70. La section infe- 
rieure 154 de Tenveloppe de broches 142, qui cons- 
titue la partie superieure d'une broche de vissage 
ou de scrrage de couvercle iente, est.pourvuc im- 
mediatement sous le roulement Raccouplement 151. 
d'un pignon 160 qui est elavete a un arbre de 
transmission vertical 161, lequel est monte a rota- 
tion dans les deux sections inferieures 132 et 133 
de Tenveloppe 130 et constitue la section supe- 
rieure de Tarbre de 'transmission principal 75. 

Quand la tete 13 occupe sa position active 
ou de travail, Telement de transmission 161 de la 
broche lente est couple a un element de transmis- 
sion interieur 162 (fig. 7, 8 ? 24 et 25) dans :1a 
section inferieure 74 de 1' arbre de transmission 
75. L'arbre 162 porte a son extremite inferieure. 
dans la base 10. une roue 163 qui engrene avec 
un pignon lib re 164 (fig. 25) qui est monte sur 
un arbre intermediaire vertical 165. lequel est sup- 
porte dans la base 110 parallelement a Tarbre 75. 
L'arbre intermediaire 165 porte un pignon libre 166 
qui est entraine par une roue 167 montee sur l'arbre 
de transmission exterieur 68 -de la section 74. 
L'arbre exterieur 168 est accouple a la section in- 
ferieure 133 de Tenveloppe 130 par Taceouplement 
135 et est entraine en rotation par Tenveloppe 130. 

La section superieure 148 de Tenveloppe de bro- 
ches 142 renferme un arbre vertical rapide dont 
Textremite superieure est supportee par un roule- 
ment d'accouplement 171 monte dans un bloc 
coulissant 172 de facon a. se deplacer verticalement 
avec ce dernier dans 1'extremite superieure de la 
section d'cnveloppe 148. La section d'enveloppe 148 
presente une fente vertical 173 et une goupille 
174 s'etend lateral ement a travers la fente 173 et 
porte un galet de came 175 qui vient s'appliquer 
contre la surface de came tournee vers le has 176 
formee sur la bordure exterieure de la came annu- 
laire 177 qui commande le mouvement vertical du 
bloc coulissant 172 et de Tarbre 170. L'arbre de 
broche rapide 170 est supporte. a son exitremite 
inferieure. dans un ooussinet 178 et est accouple 
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en 180 (fig. 12 el 16 ) a Textremite superieure d'un 
arbre de broche interieur rapide 181 monte dans 
Ic sous-ensemble infer ieur 141 (fig. 14) et qui 
constitue un prolongement de Tarbre de broche 
rapide 170. L'arbre de broche rapide 170 est monte 
dans la section superieure de Tenveloppe 142 et 
porte une roue 182 qui est entrainee par le pignon 
183 monte a Textremite inferieure de Tarbre 184 
dans la section superieure 131 de Tenveloppe 130. 

L'arbre de transmission de broche rapide 184 (fig. 
12 et 21) est supporte dans des coussinets superieur 
et inferieur 185 et 186 dans le manchon 134 qui 
relie la section d'enveloppe 131 au carter superieur 
14. L'arbre rapide 184 et le manchon -de transmis- 
sion 134 de la tete 13 sont accoup'les au moteur 
de Tarbre de transmission dans le carter 14. comme 
il est decrit ci-aprcs. 

La partie superieure du sous-ensemble de broches 
141 (fig. 12 et 14) est logee dans la section infe- 
rieure 150 du sous-ensemble 140 (fig. 12 et 13). 
II comprend un manchon interieur 190 formant 
1'enveloppe de Tarbre de broche rapide 181. L 5 en- 
velcppe 190 est montee. dans la section d'enveloppe 
150 du sous- ensemble de broches 140 au moyen 
d'un palier superieur 191 et d'un pailier inferieur 
192 et est retenue dans celui-ci par un element 
d'arret inferieur 193 qui est fixe a Textremite infe- 
rieure de la section d'cnveloppe 150. Un manchon 
exterieur 194, qui s'etend entre les paliers 191 et 
192. est clavete au manchon interieur 190 et coni- 
porte une bordure peripherique 195 a. son extre- 
mite inferieure, bordure qui sert de siege a. un -res- 
sort 196 dont Tune des extreraites est pliee a angle 
droit et s'etend dans un logement forme dans la 
bordure 195. Le ressort 196 s'etend a une bague 
d'arret superieure 198 qui est ancree a la section 
d'enveloppe 150 au moyen d'une clavette 200 s'eten- 
dant dans une rainure vertieale interieure 201 de la 
section d'enveloppe 150. L'extremite superieure du 
ressor.t de torsion 196 est ancree a la bague 198 
par son extremite 202 qui est pliee a angle droit 
et qui se loge dans un evidement de la bague 198. 
Ainsi, le ressort 196 s'oppose a la rotation du man- 
chon 190 par rapport a la section d'enveloppe 150. 
•Le mouvement du manchon 190 autour de son 
axe par rapport a. la section d'enveloppe 150 est 
limite par la rencontre d'un element d'arret dresse 
204 situe pres de l'extremite inferieure du manchon 
190. Les elements d'arret 203 et 204 sont pourvus 
de vis 203' et 204' afin de former des butees reni- 
placables. L'element d'arret 204 constitue un .pro- 
longement de la bague 205 (fig. 18) qui eft re- 
glable circonferentiellemenit sur le manchon 190 au 
moyen d'une vis sans fin 206 et d'une partie deiitec 
207 (fig. 19) du manchon 190, perm et tan t ainsi 
de regler le couple ou la resistance exercee par 
le ressort de torsion 196. 

L'arbre de broche rapide 181 est supporte, a son 
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extremite inferieure. .par un roulement 208 et a 
son extremite superieure par un roulement 209. H 
comporte une section inferieure 210 de diametre 
reduit sur laquelle s'enfiie a glissement la tige 211 
d'une tete de .prehension de couvercle 212, cette der- 
niere comportant une fente -de baionnette 211' s'ac* 
erochant au-dessus d'un ergot transversal 210' -de 
Ja section d'arbre 210. La .tete 212 comporte dans 
sa face inferieure un aimant 213 et est sollicitee 
vers le bas, a T oppose de Textremite de Tarbre 181, 
par un ressort de compression 214 dont Tune des 
extremites est logee dans un evidement 215 forme 
dans Textremite 210 de Tarbre 181 et dont T autre 
extremite s'engage dans un evidement 216 de la 
tete 22. La tete de prehension 212 est deplagaWe 
dans un ensemble 220 qui porte une garniture 221, 
destinee a s'appliquer contre un couvercle. garni- 
ture ayant une forme annulaire et qui est renforcee 
par une rondelle elastique 221' et entoure la tete de 
prehension 212. L'ensemble 220 comporte une bor- 
dure 222 qui est logee dans un evidement circon- 
ferentiel 223 forme a Textremite inferieure du 
manchon 190 et y est retenue par un eapuchon 224 
qui est visse dans Textremite du manchon 190. Un 
ressort de compression 225, dont Tune des extre- 
mites est logee dans un evidement 226 de 1'enve- 
lappe 227 du roulement 228 monte a Textremite 
inferieure de Tarbre 181 et dont Taut-re extremite 
est engagee dans un element de retenue 228 forme 
dans une section agrandie 230 de Talesage de Tex- 
tremite inferieure du manchon 190. sollieite Tenve- 
loppe de roulement 227 vers le haut afin de tenir 
Tarbre 181 normalement dans sa position supe- 
rieure. 

La tete 13 et les mecanismes a broches sont en- 
itraines par le moteur principal 240 (.fig. 2) qui 
est monte sur une console de support 241 »fixee 
a. Tun des coins du carter de transmission supe- 
rieur 14. L'arbre 242 de ce moteur est relie. par 
la poulie 243 et la courroie 244 a une poulie 245 
de .Tarbre de transmission principal 246 ffig. 2 et 
21). L'arbre de transmission principal 246 est monte 
k rotation a Tune des extremites du carter 14 et 
porte a son extremite interieure un pignon conique 
247 qui engrene avec une roue conique 24-8 d'un 
arbre de transmission vertical 250 qui est supporte 
au moyen de paliers appropries dans le carter 14 
et qui porte k son extremite interieure un pignon 
de transmission 251 qui engrene avec une roue 

252 montee k Textremite superieure du manchon de 
transmission 134 de Tenveloppe 130. La roue coni- 
que 248 porte. k son extremite superieure, une roue 

253 qui engrene avec une roue 254 montee sur 
la parttie superieure de la roue 256. La roue 256 
est supportee par un arbre de transmission vertical 

254 egalement monte dans des paliers k Tinterieur 
du carter 14. L'extremite inferieure ou interieure 
de Tarbre de transmission 255 est accouplee k 
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Tarbre de transmission rapid e 181- qui est loge 
dans le manchon de transmission 134. La roue co- 
I nique 256 est en prise, avec un pignon 257 d'un 
arbre couJissant horizontal 258 portent k son ex- 
tremite exterieure un volant a main 259 permet- 
tant de tourner manuellement le mecanisme de 
transmission aux fins de reglage et autres. 

Le carter de transmission 14 et les mecanismes 
associes k celui-ci sont supportes sur des piliers 
ver.ticaux composites 15, 16 et 17 de construction 
identique. Chacun de ces piliers de support com- 
prend. comme cela a ete represente pour ie pilier 
15, un pilier interieur creux 260 dont Textremite 
inferieure est fixee k la base 10 et un manchon 
eylindrique telescopique 261 comportant une bor- 
dure 262 a son extremite superieure, hordure qui 
est vissee au carter 14. Une vis 263 est vissee. dans 
un bloc 264 prevu au sommet du pilier 260 e,t est 
montee k rotation en 265 dans Textremite supe- 
rieure du manchon 261. La vis 263 est pourvue, a 
son extremite superieure d'une roue conique 266 
s'etendant a Tinterieur du carter 14 et qui engrene 
avec un pignon conique 267 d'un arbre horizon- 
tal 268 (fig. 2) qui est supporte par des paliers 
appropries dans le carter 14 et qui s'etend au pilier 
16 ou il est relie par un pignon conique 271 du 
sommet du pilier 16. L'extremite de Tarbre 268 
voisine du pilier 16 s'etend k travers la paroi du 
carter et est profilec en 272 afin de recevoir un 
outil permettant de le tourner k la main. L'arbre 
268 porte un pignon conique 273 qui engrene avec 
un second pignon conique 274. fixe k Textremite 
d'un second arbre horizontal 275 qui est monte 
k rotation dans le carter 14 et qui s'etend au pilier 
composite 17. ou il porte un pignon conique 276 en 
prise avec une roue conique 277 prevue au som- 
met du pilier 17. L'extremite de Tarbre 275 s'etend 
egalement k travers la paroi du carter 14 et est 
profilee en 278 afin de recevoir un outil de rotation 
de sorte que le carter 14, le dispositif d'alimentation 
et de transfert de couvercles 18 et la tete 13 portee 
par celui-ci peuvent etre eleves et abaisses sur les 
piliers de support 15, 16 et 17 en appliquant un 
outil convenable en 272 ou 278. 

La tete 13 est reglable verticalement afin de 
permettre de placer Textremite inferieure de chaque 
j mecanisme k broches 70 k la hauteur voulue afin 
de placer le couvercle C quelques instants apres 
qu'il a ete cueilli par la tete 212 sur le bocal R 
qui a ete amcne en position sur le plateau 81 sous 
Textremite inferieure du mecanisme k broches 70. 
■Le couvercle C se place initialement sur Temhou- 
chure du bocal par suite du contact du galet 152 
avec la surface de came 155 qui provoque une des- 
cente de tout le mecanisme a broches et par le 
contact du galet 175 avec la surface de came 176 
qui abaisse J a tete de prehension 212 sous la gar- 
niture de contact de couvercle 221 avant que le cou- 
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wrcle soit cueilli. L'arbre <lc broche rapide 170 et 
la tete de .prehension 212 sont tournes suffisam- 
ment .pour visser le couvercle C etroitement sur le 
bocal R lorsque tout le mecanisme 70 poursuit son 
mouvement do desccnte en maintenant la position 
relalive entre la tete de .prehension ct cette garni- 
ture. Ces operations ont lieu pendant que le bocal 
R est avance .par le transporteur <1 'alimentation 12 
et est cueilli par le bras 155 de la tourelle. rotative 
11, eependant que le bocal est centre .par la plaque 
de guidage. 120 contre le bras 115 d'un cote et 
le poussoir 25 de Fautre cote, le bocal se depla- 
cant ainsi en ligne droite pendant 1'application du 
eouvercle. Pendant que la tourelle 11 et la tete 13 
continuent a tourner dans la meme direction, le 
bocal R est serre entre les bras 115 et 116. e.t 
quitte sa trajectoire recti! igne, tandis que la garni- 
ture 12 s'applique contre le couvercle C et force 
celui-ci et le bocal place sur le plateau 81 vers le 
bas a Tencontre de la force du ressort 93. A ce- 
moment le galet 175 s'eleve sur la surface de came 
176 et en quittant celle-ci place le bloc coulissant 
172 contre la surface adjacente de la section d'en- 
veloppe superieure 148 de 1'ensemble de broches 
superieur 140 qui dispose la tete. de .prehension 
212 un peu au-dessus de la garniture de contact 
221. Ensuite, le couvercle C est tourne a vitesse 
reduite, par rotation de la section d'enveloppe in- 
ferieure. a-fin de serrer le couvercle sur 1'embou- 
chure du bocal. Le couple exerce en fermant le cou- 
vercle est determine par le ressort de torsion 196 
qui est monte entre les enveloppes 150 et 190. Le 
couple d'entrainement est pre-regle par le contact 
de 1'element d'arret 204 avec 1'element d'arret 203 
en tournant la roue de vis 206 qui engrene avec 
la .partie dentee du manchon interieur 190, provo- 
quanit ainsi une rotation du manchon exterieur 194 
qui est clavete au manchon 190 en band ant le res- 
sort de torsion a une force predeterminee. Apres 
que le couvercle a ete suffisamment serre et que 
le couple de torsion predetermine a ete atteint, 
la broche inferieure cesse de tourner, etant retenue 
par la force de friction s'exercant entre le cou- 
vercle C et la garniture de contact 221, tandis 
que Ten veloppe 150 continue de tourner en provo- 
quant la separation des elements d'arret 203 et 
204. Lorsque la broche d'application de couvercle 
70 s'eleve. le ressort de torsion tourne la broche 
inferieure en sens inverse jusqu'au moment ou Fele- 
ment d'arret 204. heunte la butee 203, ramenant 
ainsi la broche interieure a son couple d'entraine- 
ment initial preregle. La broche d'application de cou- 
vercle 70 s'eleve quand le bocal coiffe atteint le 
mecanisme d'evacuation 20, afin de liberer les bocaux 
fermes aux fins d'evacuation hors de la tourelle 
11. 

L'evacuation des bocaux fermes de la tourelle 
11 apres le serrage du couvercle est accomplie .paT 
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le mecanisme d'evacuation 20 qui comprend unc 
roue d'evacuation rotative 280 (fig. 3, 4, 22 ct 23 J 
associee a un transporteur de sortie 281. La roue 
d'evacuation 280 qui enleve les bocaux fermes 
de la tourelle 11 ^comprend des roues planes supe- 
rieures et inferieures 282 presentant des alveoles 
semi-circulaires 283 espaces circonferentieHcment, 
les roues 282 etant montees a 1'extremite superieure 
d'un arbre de transmission vertical 284 de facon 
que le cercle primitif 280' (fig. 3) des alveoles 283 
soit tangent a. la circonference des mecanismes a 
broches 70 et des bocaux R places sur la tourelle 
11 a un point situe approximativement a 245° du 
point B (fig. 3 et 33) ou le couvercle est .place 
sur le bocal. L'arbre de transmission vertical 284 
est monte dans une enveloppe 285 fixee dans une 
ouverture de la base 10. Une roue dentee 286 est 
monitee a rextremite inferieure de 1 'arbre 284 et 
engrene avec la roue 167 de l'arbre de transmission 
168, de sorte que la rotation de la roue d'evacua- 
tion 280 est coordonnee a celle de la tourelle 11 qui 
est reliee a l'arbre de transmission 168. Un disposi- 
tif de guidage 287 qui s'etend parti ellement autour 
de la roue d'evacuation 280 cooper e avec les alveo- 
les 283 et les plaques de support de bocal 288 
pour entrainer les bocaux suivant une itrajectoire 
circulaire vers un point de sortie. Les plaques de 
support 288 et le dispositif de guidage 287 sont 
arranges de facon a cooperer avec les plaques de 
tourelle 282 pour former une voie incurvee pour 
le transfert des bocaux fermes entre la tourelle 
11 et le transporteur de sortie 281. Les elements 
de support et de guidage des bocaux sont relies au 
dispositif de guidage 30 et sont supportes d'un cote 
au sommet de la partie plane 33 de la colonne 
vertical e 34. et de 1'autre cote par un support 
290 (fig. 6 et 23), qui est fixe a la face exterieure 
de 1'enveloppe d'arbre dresse 285 et qui supporte 
egalement 1'une des exitremites du transporteur de 
sortie 281. Les plaques inferieures 288 s'etendent en- 
tre le support superieur 33 de la colonne 34< et le 
support 290. etant reliees d'une part, a la plaque 
35 et d'autre part, au support 290. Le dispositif 
de guidage lateral 287 est forme de trois sections 
292, 293 et 294 qui sont vissees 1'nne a 1'autre 
et qui comportent des parois verticales alignees 
formant une voie circulaire pour les bocaux. La 
section de guidage interieure 292 est montee sur la 
plaque de base 35 de 1'ensemble de guidage d'ali- 
mentation 30 et forme la surface de guidage 295. 
ainsi que la surface de guidage 42. La surface 
295 de la section interieure 292 guide les bocaux 
R dans les alveoles 283 de la roue d'evacuation 
280. La section de guidage exterieure 294 est sup- 
portee par le support 290 en 296 et 297. 

Le transporteur d'evacuation 281 (fig. 4, 6 et 23) 
comprend une chaine sans fin 298 portant les pla- 
ques de support 300 qui sont montees a Textremite 
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voisine de la roue d'evacuation 280 sur un .piguon 
librc 301 monte sur un arbre 302 tournant dans 
le support 290. La chaine 298 est supportee a son 
autre extremite par line roue den tee d'entrainement 
(non-representec) .fixee sur un montant, et qui est 
animee .par un engrenage et des arbres qui sont 
accouples a un -engrenage d 'angle qui est monte 
sur un support approprie sur la base 10. et qui est 
entraine par un arbre -de transmission de liaison 
303. L'arbre -de transmission 303 s'etend de i'en- 
veloppe 285 et comporte une Toue conique 304 a 
son extremite interieure, roue qui engrene avec une 
autre roue conique 305 monte e sur i'arbre de trans- 
mission vertical 284. de 'ia roue d'evacuation 280. Le 
pignon-gaile 301 est disposee de fagon que le brin 
superieur du transporteur passe sous les alveoles 
283 des plaques 282 de Ja Toue d'evacuation 280 
et qu'il receive les bocaux lorsque ceux-ci sont 
avances au-dela de la derniere plaque de supporJ 
inferieure 288. 

Le mecanisme de transmission de la machine 
comprend une prise -de mouvement pour la machine 
de remplissage des bocaux avec laquelle la machine 
a capsuler prevue doit etre utilisee. La machine 
de remplissage est reliee par un dispositif de syn- 
chronisation du type a engrenage au moyen d'un 
arbre horizontal 306 Ofig. 24 et 26) qui est monte 
a rotation dans la base 10 avec une roue conique 

307 qui engrene avec une autre roue conique 

308 d'un petit arbre intermediaire vertical 309. 
L'arbre 309 comporte un pignon 310 qui est en prise 
avec une Toue 311 (fig. 8, 24, 26 >et 31) fixee a 
l'extremite inferieure de I'arbre vertical 312 qui est 
reliee par un pignon conique 313 a. i'arbre de trans- 
mission 23 du transporteur d'alimentation 12. Le 
pignon 310 engrene avec une roue 314 fixee a l'ex- 
tremite inferieure de I'arbre 64 de la roue de trans- 
fert de couvercle 60. Ce mode d'entrainement de la 
machine de remplissage permet, evidemment de 
synchroniser facilement le fonetionnement des deux 
machines. 

De preference, la machine comporte un dispositif 
de fermeture a vide par la vapeur ou un gaz 
inerte ou un melange des deux. Une chambre de 
vapeur 315 (fig. 3, 5, 27, 28 et 29) est montee au- 
dessus du transporteur d 'alimentation 12 dans la 
region voisine du point ou les couvercles sont pla- 
ces sur des bocaux. La chambre de vapeur 315 
comporte un passage 316 ouvrant vers le bas (fi.g. 
3 et 27) pour les sommets des bocaux places sur 
le transporteur d'alimentation et qui s'etend du hord 
de la machine jusqu'au point marque B sur les 
figures 3 et 27. Le passage 316 est forme par des 
sections lateralement espacees 318 et 319 de 
la chambre 315 qui sont -reliees a l'extremite exte- 
rieure par un couvercle formant une boite de va- 
peur 320 et a 1'extremite interieure par une .pla- 
que 321, cette derniere comportant une partie 71 



10 — 

servant egalement de .plaque de support aux cou- 
vercles € lorsque ceux-ci sont deplaces par da roue 
de itransfert 60 vers le point A afin d'etre cueiilis 
par le mecanisme a broches 70 de la tete d'applica- 
tion 13. La plaque 321 est decoupee en 322 pour 
permettre aux couvercles de s'abaisser sur le som- 
met des bocaux. La plaque 321 presente des fen- 
tes 324 formant des passages permettant a la vapeur 
d'atteindre la base des couvercles. -Les sections 318 
de la chambre de vapeur comportent un erabran- 
chement 325 s'etend ant sous la xoue de transfert 60. 
Les parois des sections 318 et 319 se faisant face 
sont fendues en 326 et 327 (fig. 28 et 29) afin de 
laisser la vapeur entrer dans le r passage 316 au- 
dessus du sommet des bocaux. La vapeur est four- 
nie aux di verses parties des chambres de vapeur 
par des canalisations appropriees reliees a un cir- 
cuit d'alimentation de vapeur a basse pression (non- 
represente). A 1'extremite interieure de la section 
318 de ia chambre de vapeux, on a prevu un cer- 
tain nombre d'ouvertUTes s'inclinant vers le haut et 
vers I'interieur formant des canaux 328 (fig. 5) 
destines a diriger les jets de vapeur et/ou de gaz 
dans le couveTcle lorsque celui-ci est abaisse par 
le mecanisme a. broches 70 sur Fembouchure d'un 
bocal. Un certain nombre de fentes 329 sont ega- 
lement menagees dans la section 318 sous les over- 
tures 328 afin de diriger ia vapeur et/ou le gaz 
dans la region situee sous le couvercle. La paroi 
opposee de 3a section 319 est fen due en 330. 

La machine est pourvue de dispositifs de securite 
appropries comprenant un appareil (non-rep re - 
sente) pour interrompre 1'arrivee des couvercles 
en cas d'aoret de 1'alimentation des bocaux. De 
plus, en cas de panne d'alimentation en bocaux, et 
si un couvercle est amene a 1'endroit ou un bocal 
devrait le recevoir, des moyens sont prerus pour 
evacuer le couvercle C non-utilise quand celui-ci 
atteint la roue d'evacuation 280. A cette -fin. un 
couloir d'evacuation de couvercles 335 (fig. 3) est 
monte. avec son extremite interieure pres de la 
•tete 13, au moyen de deux cornieres 336 s'eten- 
damt de la chambre de vapeur 315. Le couloir 335 
est forme d'une plaque superieure 337 et de barres 
de guidage laterales espacees 338 et 339. Une serie 
de barreaux magnetiques 340 sont places dans des 
fentes de la plaque superieure 337 afin de retenir 
les couvercles dans le couloir. L'extremite inte- 
rieure incurvee de Tune des barres de guidage 338 
est disposee, par rapport a la trajectoire de depla- 
cement des mecanismes a broches 70, de fagon qu'un 
couvercle retenu sur la tete de prehension 212 par 
I'aimamt 213 soit enleve par l'extremite 341 et so it 
avance dans le couloir d'evacuation 345 par la 
branche verticale de 1'un des multiples elements 
en corniere 342 circonferentieflement espaces sur 
la roue d'evacuation 280. Les couvercles non-utili- 
ses sont amenes sous les aimants 340 par les hran- 
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dies 3-12 qui sortent du couloir 335 a I ravers unc 
fente 3-13 men a gee dans la .paroi laterale 339. lis 
sont entraines, par contact mutuel. vers IVxtrcmite 
du couloir 335. ou ils toinbent dans un recepta- 
ble ou bien sonl recueillis d*une autre maniere 
quelconque. 

Des dispositions ont etc prises pour permettre de 
regler la machine de fa con a a,ppJiquer le couver- 
cle sur le bocal au moment opportun. en ajustant 
la tate 13 de fagon que les mecanismes a broches 
soient a la hauteur correcte. A cette fin. un dispo- 
sitif de calage 345 (fig. 1 et 30) est monte sur un 
pilier vertical 16 au moyen de deux supports espa- 
ces 34-6 et 347 qui sont fixes au manchon supe- 
rieur mobile et au pilier inferieur fixe respective- 
ment -de sorte que le support superieur 346 se 
deplace verticalement pendant le regiage de la hau- 
teur de la tete de broche 13, cependanl que le 
support inferieur 347 demcurc fixe. Le support infe- 
rieur 347 supporte un logement de ressort en 
forme de godet 348 s'ouvrant vers le haut et qui re- 
goit un ressort de eompression 350 et un capuchon 
de retenue 351, ce dernier comprenant une fige 
creuse 352 et une plaque superieure 353, une ba- 
gue de calage 354 etant enfilee sur la tige 352 
pres de la plaque superieure 353 et l'extremite 
superieure du ressort 350 enfilee sur la tige 352. 
Une vis 356 est engagee dans le support 347 pour 
fixer 1'enveloppe du dispositif de calage par vissage 
de la partie superieure du filetage de la vis dans 
le capuchon de retention 351. ce qui rend 1'enve- 
loppe faeilement enlevable. La plate-forme for- 
mant la plaque superieure 353 du capuchon de re- 
tention 351 a un plus grand diametre que le dia- 
metre exterieur de 1'enveloppe 338, de sorte qu'une 
bordure peripherique surplombe le bord superieur 
de Fenveloppe. Le support de montage superieur 
346 porte une plaque 357 a l'extremite d'une tige 
verticale 358 qui s'insere a glissement dans une 
ouverture verticale 360 menagee dans le support 
de montage superieur 346. La tige 358 porte 
un leger ressort de compression 361 loge dans une 
partie inferieure agrandie de I'ouverture 360 afin 
de tenir normalement la plaque 357 en position 
d'extension. La tige 358 presente une fente 363 et 
l'extremite interieure d'une vis de bio cage 364 s'e- 
tend dans la fente 363 afin de limiter le mouve- 
ment de la plaque 357. 

Lors de l'utilisation du dispositif 345 pour regler 
la machine, on place un bocal non-coiffe R ayant 
la hauteur de ceux appeles a cireuler a t ravers la 
machine sur la plaque 353 et on abaisse la tete 13 
en ag»ssant sur le mecanisme de reglage de hauteur 
represente sur les figures 2 et 21 de fa con a anicner 
la plaque 357 contre le sommet du bocal. en com- 
primant le ressort 361 iusqu'a ce que l'extremite 
superieure de la tige 358 so it dans le plan de la 
face superieure 362 du support 346. Le support 
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inferieur 317 est monte sur le pilier inferieur 16 
dans une position predeterminee par rapport .it* 
mecanisme a broches 70. de maniere a positionner 
la tete de prehension 212 a la hauteur correcte 
au-dessus du bocal 13 place sur la tourelie 11 
quand l'extremite superieure de la tige 358 affleure 
le bord 362. 

Des moyens sont egalement prevus pour tarer ies 
ressorts 93 de fagon a exercer une pression uni- 
form e dans chacun des plateaux de support 80 
de la tourelie 11. A cette fin, on devisse le capu- 
chon de retenue 351 afin de liberer 1'enveloppe 
348. on enleve Tenveloppe 348 du support 347 
et la 'ha gue de calage 354 d'epaisseur predetermi- 
nee est enlevee de la tige 352. Ensuite. le capuchon 
351 est remis en place sans la bague. Le ressort 
350 est choisi et est arrange de fagon que quand uric- 
force verticale ou vers le has d'intensite donnee, 
par exemple, de 50 kg, est exercee sur la face 
superieure de la plaque 53, la bague 354 rcmplissc 
1'espace compris entre la plaque 353 et le bord 
superieur de 1'enveloppe 348. Les cales d'epaisseur 
355 peuvent etre utilisees pour compenser les im- 
precisions d'usinage des ressor.ts. On place 1'enve- 
loppe 348 sur chaque plateau 80 avec le manchon 
98 (fig. 7) regie a une hauteur predeterminee au 
moyen de l'arbre de transmission 109 et la tete 
a une hauteur predeterminee pour assurer une 
flexion de 3.18 mm du plateau 80 au point le 
plus bas du mecanisme a broches 70, apTes que 
le ressort 93 a ete regie au moyen de la vis 114 
a une pression fermant l'intervalle entre le bord 
superieur de 1'enveloppe 348 et la plaque supe- 
rieure 353 a la dimension de la bague de calage 
354. 

La figure 31 illustre schematiquement la chaine 
cinematique fournissant 1'energie d'actionnement a 
la machine. L'arbre-moteur horizontal 246 est re- 
lie par 1'engrenage du carter superieur 14 (fig. 21) 
au manchon de transmission 134 de 1'enveloppe 
de tourelie 130 formant la tete de capsulage 13 et 
formant egalement une liaison avec l'arbre exte- 
rieur oreux 168 de l'arbre de (transmission princi- 
pal vertical 75. L'arbre-moteur 246 est egalement 
relie par un engrenage du carter superieur 14 a 
l'arbre de transmission vertical rapide 184 des me- 
canismes a broches 70. L'arbre 184 est relie par 
un engrenage de 1'enveloppe 130 aux arfcres de 
broches rapides 181. La liaison cinematique de 
1'enveloppe de broche lente 142 s'efTectue a ha- 
vers l'arbre vertical crcux 161 qui est accouple 
a l'arbre de transmission vertical interieur 162 qui 
est entraine par l'arbre exiterieur creux 168 par 
1'intermediaire d'un train d'engrenages 163. 164, 
166 et 167 monte a la base de ces arbres. La 
tourelie 11 supportant les bocaux est soli da ire en 
rotation de l'arbre 168. Les arbres verticaux 64 
et 284 du dispositif d 'alimentation de couvercles 
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18 ct le mecanisme d'evacuation 20 des bocaux 
fcrmes son.t entraines par des engrcnages 167, 31-1 
et 167, 286 prevus a la base de 1'arbre crcux 168. 
Le transporteur d'ali mentation de bocaux 12 est 
entraine par les roues dentees de cbaines 22 et 
par les arbres 23 et 312 ? res derniers etant Telies 
par des engrenages 310 et 311 a ia roue menee 
314 de 1'arbre 64. Lors du fonctionnement -de la 
machine a capsuler, (fig. 3 r 32 et 33) le transpor- 
teur d'alimentaition de bocaux 12 delivre successi- 
vement des bocaux -remplis R a la machine suivant 
une trajectoire «rectiligne s'etendant a travers le 
mecanisme d'evacuation a vapeur 315 place sous 
le mecanisme d'alimentation et de transfert de cou- 
vercles 18. Les bocaux sont avanees suivant une tra- 
jeotoire rectiligne jusqu'au point B (fig. 3 et 33) 
ou les couvercles leur sont appliques. La trajec- 
toire rectiligne des bocaux coupe, aux points B ct 
B' (.fig. 3} la trajectoire circulaire 70' des meca- 
nismes a broches 70 de ia tete 13. Les couvercles C 
sont delivres par le magasin ou le couloir 50 au 
moyen de la roue d'alimentation 55 a la roue de 
transfert 60 et sont transferees aux mecanismes a 
broches 70 au point A (fig. 33) ou la itrajectoire 
circulaire 60' de la roue de transfert 60 est tan- 
gente a ia trajectoire 70' des mecanismes a broches. 
Les couvercles sont cueillis et sont tenus sur les 
broches par les aimants 213 prevus a 1'extremite 
des broches interieures rapides (fig. 12 et 14). 
Les couvercles sont entraines suivanit une trajec- 
toire circulaire par les mecanismes a broches 70 
jusqu'au point B, cependant que ehaque mecanisme 
a broches successif s'abaisse afin de visser le cou- 
vercle sur le dessus du bocal R qui a ete aligne 
verticalement avec celui-ci a ce point par l'a van ce- 
ment du transporteur 12. la trajectoire des bocaux 
places sur le transporteur coupant a ce point la 
trajeotoire circulaire 70'. Avant d'arriver au point 
B, le sommet du bocal et I'extremite inferieure ou- 
verte du couver-cle C sont soumis a faction de la 
vapeur sortant du passage 316 du mecanisme d'e- 
vacuation a vapeur 315. Avant et pendant le vissage 
du couvercle C sur le sommet du bocal R. celui-ci 
chemine suivant une trajectoire rectiligne sous ]a 
commande du ilransporteur 12. de sorte que son 
contenu n'a aucune tendance a se repandre. Le cou- 
vercle, qui est entraine suivant une trajectoire circu- 
laire par la broche. s'adapte automatiquement au 
mouvement du bocal du fait qu'il n'est tenu sur 
le mecanisme a. broches que par attraction ma- 
gnetique. Lorsque le bocal R sur lequel un cou- 
vercle a ete visse atteint le point B ou la trajec- 
toire rectiligne du transporteur 12 croise la trajec- 
toire circulaire 70' des mecanisme a broches. e'est- 
a-dire, arrive a 1'extremite de sa trajectoire cor- 
dale entre les points B et B', le bocal R est saisi 
par le mecanisme de serrage 45 (.fig. 9) et est 
entraine suivant une itrajectoire circulaire autour 
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de la tourelle 11, la ligne inediane de cetle trajec- 
toire coincidant avec la trajectoire 70' du meca- 
nisme a broches de la tebe d'appJication de cou- 
vercle 13. La broche exterieure lente s'abaisse alors 
de sorte que la bague de friction 221 s'applique 
contre le sommet du couvercle, cependant que la 
rotation lente de I'enveioppe 142. qui porte cette 
derniere serre le couvercle sur le bocal pendant 
que le bocal avance autour de 3a tourelle 11 vers 
le mecanisme d'evacuation 20 ? I'enveioppe 141 ef- 
fectuant une rotation partielle pendant le serrage 
du couvercle. Une pression sufifisante est appliquee 
au bocal R par le ressort 93 (fig. 10) pour assurer un 
contact etroit entre la bague de friction 221 et le 
couvercle et pour obtenir 1'etancheite desiree du 
bocal. La .presence du ressort de tension 196 dans 
chacun des mecanismes a broches assure que cha- 
que couvercle est serre avec 3a meme force. Quand 
les bocaux capsules am vent au mecanisme d'eva- 
cuation (fig. 3 et 4), ils sont Irberes par le meca- 
nisme de serrage 45 et s'engagent dans les alveoles 
283 de la roue d'evacuation 280 qui les entraine 
vers le transporteur de sortie 281. Lorsque, en 
Tabsence d'un bocal, un couvercle est fourni a la tete 
212. le dispositif d'evacuation de couvercle 335 en- 
leve celui-ci de 1'extremite du mecanisme a broches 
70 et le couvercle est entraine hors de la machine. 

Cette machine peut etre facilement utilisee pour 
le capsulage avec des couvercles devant simplement 
etre presses, en supprimant -la roue 163 (fig. 31) 
et la roue 183 (fig. 12 et 21) supprimant ainsi 
la rotation des broches. 

11 va de soi que de nombreuses modifications 
peuvent etre apportees a 1'exerrtple de realisation 
represented et decrit sans sortir pour autant du ca- 
dre de 1'invention. 

RESUME 
L'invention concerne : 

1. Une machine pour capsuler des recipients, 
tels que des bocaux, qui comprend un transporteur 
rectiligne pour faire avancer des recipients suc- 
cessifs devant etre capsules vers une station d'as- 
semblage, un dispositif d'alimentaition et de trans- 
fert pour faire avancer des couvercles successifs 
a cette station d assemblage, une tourelle dispo- 
sed d ? un cote dudit transporteur rectiligne et trans- 
portant un certain nombre d'elements de support 
de recipients suivant une trajectoire qui coupe la 
trajectoire du transporteur rectiligne en deux points 
espaces. de sorte que les recipients sont delivres 
aux elements de support pendant qu'ils sont avan- 
ees par le transporteur rectiligne 3e long d'une tra- 
jectoire coupant la trajectoire des elements de sup- 
port, un dispositif voisin de ehaque organe de sup- 
port de recipients pour saisi r et tenir un recipient 
sur celui-ci lorsqu'i! at.teint 1'extremite de cette 
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trajectoire secant e. une tete de capsulage montee a 
rotation au-dessus -de ladite tourelle et suivant un 
axe coincidant avec iaxe de rotation de cette der- 
niere. celte tete comportant un certain nombre de 
mecanismes a broches espaces autour de sa peri- 
pheric, ces mecanismes intervenant pour placer un 
eouvercle sur ehacun des recipients succcssifs. cha- 
que mecanisme a broches comportant des broches 
exterieures et interieures axialement alignees qui 
sont montees a deplacement vertical entre elles. Ia 
brocJie interieure comportant un organe de .prehen- 
sion de eouvercle liberable a son extremite infe- 
rieure qui est adapte a s'appliquer sur un eou- 
vercle delivre a ladite station d'assemblage et a 
faire avancer ce eouvercle au -dessus d'un recipient 
pendant que celui-ci se deplace sur ia tourelle. un 
dispositif a cames pour elever et abaisser le me- 
canisme a broches, le dispositif a cames elevant et 
abaissant les broches interieures en synchronisme 
au mouvement de la tourelle, et une (transmission 
pour faire tourner les broches interieures et exte- 
rieures en synchronisme au mouvement de la tou- 
relle de facxm a placer un eouvercle sur un reci- 
pient et a le visser sur celui-ci pendant qu'il se 
deplace le long de ladite trajectoire cordale. puis 
a serrer fermement ce eouvercle sur le sommet 
dudit recipient. 

2. Des modes de realisation d ! une machine selon 
1 comprenant notamment les caracteristiques sui- 
vantes prises isolement ou en combinaisons : 

a. La transmission comprend des moyens sepa- 
res pour imprimer une rotation rapide aux broches 
interieures et une rotation lente aux broches exte- 
rieures; 

0. Ln element de prehension .prevu a 1'extre- 
mite inferieure de J'une des broches est adapte a 
saisir un eouvercle delivre a la station -d'assem- 
blage et a ie faire avancer tout en le tournant sur 
un recipient; 

c. L n element de prehension est .prevu sur I'autre 
broche pour serrer le eouvercle quand il est place 
sur le recipient; 

d. Le premier element de .prehension place le 
eouvercle sur un recipient et le visse rapidement 
sur celui-ci puis le libere pendant que le recipient 
avanee le long de ladite trajectoire secante, apres 
quoi fautre broche saisit le eouvercle et le tourne 
lentement de facon a le serrer fortement sur le 
dessus du recipient pendant que celui-ei avance le 
long d'une trajectoire circulaire avec la tourelle; 

e. Des moyens sont .prevus pour regler la pression 
exercee sur le eouvercle .par les broches; 

/. La premiere broche est une broche interieure 
qui comporte a son extremite inferieure un ele- 
ment de reception de eouvercle, tan d is que la se- ! 
conde broche est une broche exterieure comportant 
a son extremite inferieure un element de friction 
s'appli quant eon t re le eouvercle apres qu'il a ete 
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place sur un recipient; 

g. Les mecanismes a broches sont pourvus de 
moyens limitant la force de vissage exercee sur les 
couvercles de sorte que ceux-ci sont places sur les 
recipients avec une force predeterminee; 

h. Chaque mecanisme a broches comporte deux 
sections d'arbre qui sont reliees par un ressort de 
torsion et qui sont adaplees a etre disposers Tune 
par rapport a I'autre avec une precontrainte de- 
terminee du ressort de ilorsion, des moyens etant 
prevus pour tourner chaque mecanisme a broches 
de maniere a visser rapidement le eouvercle sur 
le recipient et pour le serrer avec une force pre- 
determinee par rotation desdites sections d'arbre 
suivant une direction augmentant la charge du res- 
sort de torsion, lesdites sections d'arbre compor- 
tant des butees coaperantes xeglables qui empe- 
chent ces sections d'arbre de tourner dans la direc- 
tion correspondant a une diminution de la precon- 
trainte du ressort de torsion, lesdits mecanismes a 
broches etant tournes de facon a serrer les cou- 
vercles de sorte que lesdites sections d'arbre tour- 
nent entre elles dans la direction -d'une augmenta- 
tion de la contrainte du ressort de torsion les re- 
liant, cependant que lesdites butees limitent la ro- 
tation inverse desdites sections d'arbre quand celles- 
ci sont levees des couvercles visses. ce qui fait que 
les couvercles sont places sur les recipients avec 
une f oroe predeterminee ; 

i. La tourelle comporte un certain nombre d'ou- 
vertures de guidage espacees peripheriquement, 
un support de recipient ayant un plateau superieur 
et une tige creuse descendante etant insere a mou- 
vement limite dans chacune de ces ouvertures, et 
un ressort de compression place dans chacune de 
ces ouvertures sollicite le plateau vers le haut; 

Les recipients sont delivres en position verticale 
aux dispositifs de support de la tourelle ; 

k. Une tete de capsulage est suspendue au- dessus 
de la tourelle de fagon a .tourner autour d'un axe 
vertical aligne avec 1'axe de rotation de la tou- 
relle ; 

L Des mecanismes k broches sont montes autour 
de la peripheric de la tete de capsulage, et sont 
espaces conformement a Tespacement des dispo- 
sitifs de support de recipients; 

m. Chaque dispositif de support de recipient 
est monte a mouvement vertical sur la -tourelle et 
comporte un galet s'appliquant contre une came 
annulaire qui est reglable verticalement pendant la 
marche de la machine ; 

n. La tete de capsulage est suspendue a un chas- 
sis monte de fagon reglable au-dessus de la tou- 
relle ; 

o. Des moyens sont prevus pour regler separe- 
ment la pression vers le haut exercee .par les en- 
sembles de support de recipients ; 

p. Un moyen est prevu pour regler simultane- 
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ment J a pression vers le haul exercee par les dis- 
positifs de support de recipients pendant la marche 
de la machine; 

q. Chaque dispositif de support de recipient com- 
porte un plateau horizontal sur Jequel un recipient 
est recu et une queue descendante creuse couiis- 
sant <lans une ouverture de la charpente -de sup- 
part, un ressort de compression etant loge dans 
cette tige et des moyens sont prevus pour regler ce 
ressort de facon a modifier la pression verticale 
exercee .par le plateau recevant les recipients; 

r. Des moyens sont prevus .pour limiter le mou- 
vement vers le haut de Ja tige creuse dans son ou- 
verture; 

5. Chaque dispositif de support de recipients 
comporte un suiveur de came, une came annul aire 
etant montee sur la charpente de support et coope- 
rant avec ce suiveur, et des moyens sont prevus .pour 
regler la hauteur -de la came annulaire de fagon 
a ajuster simultanement la .pression des ressorts 
de tous les dispositifs de support de recipients; 

t. Un inoyen est relie aux dispositifs de reglage 
-de la came annulaire pour indiquer la pression 
exercee par les ressorts; 

u. L'extremite inferieure du ressort logee dans 
la tige creuse des plateaux des dispositifs de sup- 
port prend appui sur une tete de goupille qui est 
montee a glissement dans Fouverture de cette tige 
et une vis est prevue ,pour regler la position ver- 
ticale dc cette goupille ; 

v. Deux hras sont prevus pour tenir un recipient 
•dans une position invariable sur chaque plateau de 
support, Fun de ces hras etant fixe d'un cote du 
plateau de support, tan d is que Fan t re est monte 
sur un pivot vertical de Fautre cote du plateau 
de support, un levier actionnant iedit pivot, tandis 
qu'un ressort sollicite le bras vers le recipient, le 
pivot comportant un levier de came pourvu d'un 
galet, -et tine came est montee sur le bati de la ma- 
chine de fagon a cooperer avec ledit galet a des 
•points .predetermines afin d'ouvrir les bras tenant 
le recipient et de liberer ce dernier ; 

w/. Un transporteur d'ali mentation est prevu qui 
comporte des alveoles dans lesquels sont loges suc- 
cessivement les recipients devant etre capsules et 
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dans lesquels ceux-ci sont avanccs le long d'une tra- 
jectoire rectiiigne vers la station d'assemblage; 

x. Une roue d'evacuation est montee a la sortie 
de la tourelle afin de recevoir les recipients cap- 
sules quand ils sont jiberes par les bras de serrage; 
j y. Le brin superieur d'un transporteur de sortie 
est dispose pres de la roue d'evacuation afin de 
recevoir les recipients coiffes sortant de cette der- 
niere ; 

z. Un guide est prevu pour devier les recipients 
coiffes places sur les supports de la tourelle dans les 
alveoles de la roue d'evacuation; 

aa. Un dispositif est prevu pour enlever les cou- 
vercles non-utilises des mecanismes a broches. dis- 
positif qui comprend un couloir monte pres de 
la roue d ? evacuaition et qui comporte a son entree 
un bras s'etendant dans la tra jectoire des couver- 
cles non-utiliscs *et qui les enleve des broches .pour 
les diriger vers Fentree du couloir; 

ab. Le couloir a la forme d'un U ren verse et 
des aimants sont montes dans celui-ci afin de tenir 
de fagon liberable les couvercles; 

ac. Un dispositif de calage est monte de fa- 
con amovible sur le bati de la machine et comporte 
des moyens pour supporter un recipient ayant une 
hauteur predeterminee enfcre les supports de la 
tourelle de sorte que la tete de capsu'lage .peut 
etre initialement remontee ou abaissee a la hauteur 
voulue pour recevoir le recipient place sur le dis- 
positif de calage; 

ad. Le dispositif de calage renferme un ressort 
de compression ot une bague de calage. ce qui 
fait que ce dispositif peut etre demon te de son sup- 
port et peut etre place successivement sur chaque 
plateau de support de recipient de la tourelle afin 
de permettre de regler les ressorts de compression 
de ces plateaux de raaniere qu'une pression uni- 
forme determinee soir appliquee a jtous les plateaux 
entre les broches et le couvercle quand la broche 
est abaissee sur ce dernier. 
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